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VSeobecny opis

Priemer piestu

Standardny zdvih

Pracovné médium

Pracovny tlak
Teplota okolia

Pouzity material
Teleso valca
Kryt

Piest

Piestnica
Vodiace puzdro

@12 - @16 - @20 - P¥25 - @32 - J40 - @50 - J63 - @80 - G100 mm

5-10-25-50-80-100 mm (v zavislosti od priemeru)

Jednodinny
L ]

Dvojcinny

stlaceny vzduch

1...10 bar

-20°C ... +80°C

0°C ... +150°C v pripade FPM tesnenia

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

eloxovany hlinik

eloxovany hlinik

hlinik

@12 ... @25 nehrdzavejuca ocel / @32 ... @100 tvrdo chromovana ocefl
sintrovany bronz

Tesnenia polyuretan, NBR/FPM (v zavislosti od typu)
PRIEMER ZDVIH MOZNOSTI
12 5 Ex S certifikatom ATEX
16 10 (dostupny vylu€ne so
20 25 Standardnym tesnenim)
25 40
32 50
40 80
50 100
63
80
100
VERZIE
PRAZDNE Standardné tesnenie
K FPM tesnenie stieraca (v pripade valcov BF, BJ, od @16 mm)
\' FPM tesnenie (v pripade valcov BB, BD, BF, BJ od @16 mm)
VERZIE
B Jednodinny valec
D Jednocinny valec, vysunuta piestnica
F Dvojc¢inny valec
J Dvojcinny valec, priebeZna piestnica
FA S vedenim zaistené proti pootoceniu




@ [mm]
@12
@16
@20
@25
@32
@40
@50
@63
@80
@ 100

10
10
12
12
16
16
20
20

[z

29
29
36
40
45
52
63,5
77
92
13

FB
3,3
3,3
4,2
4,2

6,8
6,8
8,5
8,5

L3
3,5
3,5
4,5
4,5
57
5,7
6,8
6,8

9

18
18
22
26
32,5
38
46,5
56,5
72
89

BB/BF

BD

1,5

2,8
2,8
3,5
3,5
4,5
6

@12 ... @25 mm

10
10
12
12
16

EE
M5
M5
M5
M5
G1/8”
G1/8”
G1/8”
G1/8”
G1/8”
G 1/8”

KF
M3
M4
M5
M5
M6
M6
M8
M8

i
i

@32 ... 2100 mm

@32 ... 3100 mm

%

@32 ... 100 mm

LA
12,5
14,5
16,5
16,5
21,7
21,7
22,8
22,8

M10 25
M12 25

PL RT
75 M4
8,5 M4
9 M5
9 M5
10 M6
1 M6
1 M8
1,5 M8
14 M10
17,5 M10
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SW  WH
5 6
7 6
9 6
9 6
10 7
10 72
13 85
13 8
17 11
22 12
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gmm] A C D D2 E E1 F FB G H I J K L L3 R EE LA PL RT SW WH
g12 6 5 4 55 29 1 M3 35 6 35 3 M3 99 28 35 18 M5 1256 75 M4 5 6
@16 8 5 4 55 29 1 M3 35 6 35 3 M3 99 305 35 18 M5 145 85 M4 7 6

@20 10 8 6 7 36 15 M3 42 6 35 4 M4 12 315 45 22 M5 165 9 M5 9 6

@25 10 8 6 7 40 15 M4 42 8 45 5 M5 156 31,5 45 26 M5 165 9 M5 9 6

@32 12 10 6 85 45 35 45 5 8 45 9 M5 - 32 57 325 G1/8 21,7 10 M6 10 7

@40 12 10 6 85 52 5 45 5 8 45 9 M5 - 385 57 38 G1/8 21,7 11 M6 10 72
@50 16 12 8 10 635 7 55 68 9 55 10 M6 - 39 6,8 465 G1/8” 228 11 M8 13 8,5
@g63 16 12 8 10 77 7 55 68 9 55 14 M6 - 46 68 565 G1/8” 228 11,5 M8 13 8

@80 20 14 12 183 92 10 85 85 14 9 14 M8 - 54 9 72 G1/87 25 14 M10 17 1N

@100 25 14 12 183 118 18 85 85 14 9 17 M8 - 65 9 89 G1/4” 25 175 M10 22 12
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VSeobecny opis
Priemer piestu
Standardny zdvih

Pracovné médium
Pracovny tlak

Teplota okolia

Pouzity materidl
Teleso valca
Kryt

Piest

Piestnica
Vodiace puzdro
Tesnenia
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@12 - @16 - @20 - F25 - @32 - J40 - @50 - J63 - @80 - G100 mm
5-10-15-25-30-40-50 - 60 -80-100 - 125 - 160 - 200 - 250 mm

Jednodinny
1.

Dvojcinny
stlaceny vzduch

Jednocinny:  2... 10 bar
Dvojcinny: 1...10 bar

0°C ... +150°C

Pri teplotach pod 0°C je potrebné pouzivat vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

eloxovany hlinik

@12 ... @25 mosadz/ @32 ... @100 eloxovany hlinik
hlinik

nehrdzavejuca ocel AISI 303

ocel+ PTFE

polyuretan

HAFNER



strana 50

2x 25,6 2x Q75
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@016 - @020 - @025
@ [mm] A B D D1 D3 D4 E G H+ H3 I1
712 25 25 6 M3 3,7 5,6 - M5 27 5,5 15,5
16 34 30 8 M4 e o 19 M5 32 8 -
@20 40 36 10 M5 5,8 9 22 M5 32* 8 -
225 44,5 40 10 M5 5,8 9 24,5 G1/8 38,5* 10,5 =
@ [mm] 12 13 15 16 K L L1 N P W
12 - - - - 5 3,5 - - 7 3,5
216 18 12 20 10 6 4,6 3,6 32 1 4,5
@20 20 15 25,5 12,7 8 5,7 5,7 38,5 12 4,5
@25 26 15,5 28 14 8 5,7 5,7 42 12 5.8

*V pripade 25 mm zdvihu: +6 mm pre @16-@20 | +1 mm pre @25

*V pripade 40-50 mm zdvihu: +10 mm pre @32-@40-@50-B363-380-3 100
**Vid' na strane 50 HAFNER

+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu!
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@032 - @040 - @050 - D063 - Y080 - F100
@ [mm] A B D D1
232 51 46 12 M6
40 58 55 12 M6
250 70 65 16 M8
763 89 80 16 M8
@80 105 100 20 M10
@100 131 124 25 M12
@ [mm] H3 1 12 15
232 1,5 36 32 34
240 1 42 42 40
@50 11,5 50 50 50
263 1 62 62 60
280 14 82 82 77
@100 16 103 103 94

*V pripade 25 mm zdvihu: +6 mm pre @16-@20 | +1 mm pre @25
*V pripade 40-50 mm zdvihu: +10 mm pre @32-@40-@50-@363-380-3 100
HAFNER

**Vid' na strane 50

+ Prosime, ratajte aj s pridanim diZky zdvihu!

17,2

57
5,7
6,8
8,8

1

27
30,5
37,5

46

55

48
55
65
80
100
124

G1/8
G1/8
G1/8
G1/8
G1/4
G1/4

15
15
17
17
17
22

H+
39,5*
39,5*
39,5*
42*
46*
56*

5,5
6,5
75
6,5

10
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@016 - @020 - @025

@ [mm] A B D D1 D3 D4 E G H+ H3 I
212 25 25 6 M3 3,7 5,6 - M5 e 55 15,5
716 34 30 8 M4 e o 19 M5 32* 8 -
@20 40 36 10 M5 5,8 9 22 M5 32* 8 -

@25 44,5 40 10 M5 5,8 9 245 G1/8 38,5* 10,5 =

@ [mm] 12 13 15 16 K L L1 N P W
@12 - - - - 5 3,5 - - 7 3,5
16 18 12 20 10 6 4,6 3,5 32 1 4,5
@20 20 15 25,5 12,7 8 57 57 38,5 12 4,5
@25 26 15,5 28 14 8 57 5,7 42 12 5,5

*V pripade 20-25 mm zdvihu: +11 mm pre @20 | +6 mm pre @25 | +5 mm pre @32
*V pripade 30 mm zdvihu: +10 mm pre @32

**Vid na strane 50

+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu!
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Q032 - @040 - J050 - @063 - @080 - @100
@ [mm] A B D D1 D2 D3
732 51 46 12 M6 24,5 5,8
340 58 99 12 M6 28 5,8
@50 70 65 16 M8 34 6,8
63 89 80 16 M8 38,5 9
@ [mm] H3 [ 12 15 K L
232 1,5 36 32 34 10 57
240 1 42 42 40 10 5,7
@50 1,5 50 50 50 13 6,8
763 1 62 62 60 13 8,8

HAFNER

12

|

K

N

A
D4 E G
9 27 G1/8
9 30,5 G1/8
1" 37,5 G1/8
14 46 G1/8
N P S
48 15 5
55 15 6
65 17 6
80 17 8

*V pripade 20-25 mm zdvihu: +11 mm pre @20 | +6 mm pre @25 | +5 mm pre @32
*V pripade 30 mm zdvihu: +10 mm pre @32
**Vid na strane 50
+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu!

H+
39,5
39,5
39,5%

42*

55
6,5
75
6,5



@ [mm]
@12
716
@20
@25

@ [mm]
@12
@16
@20
@25

BFK
BFV

D1

25

34

40
44,5

18
20
26

W H+
@016 - 020 - @025
B D D1
25 6 M3
30 8 M4
36 10 M5
40 10 M5
I3 15 16
12 20 10
15 25,5 12,7
15,5 28 14

D3
3,7
5,8
5,8

o 0 O 01 X
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16 13
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@ a4
K
15
N
A
D4 E G H+ H3 11
5,6 - M5 27 55 15,5
*x 19 M5 32* 8 -
9 22 M5 32* 8 -
9 24.5 G1/8 38,5* 10,5 -
L L1 N B W
3,5 - - 7 3,5
4.6 3,5 32 1 45
57 57 38,5 12 4.5
57 57 42 12 5,9

*V pripade 25 mm zdvihu: +6 mm pre @16-@20 | +1 mm pre @25

**Vid na strane 50

+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu!
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| D3
D4

@032 - @040 - @050 - @063 - J080 - F100

@[mm] A B D D1 D2 D3 D4 E G H+ H3
232 51 46 12 M6 24,5 5,8 9 27 G1/8 395 1,5
@40 58 55 12 M6 28 5,8 9 305 G1/8 395 11
@50 70 65 16 M8 34 6,8 11 375 G1/8 39,5 1,5
263 89 80 16 M8 38,5 9 14 46 G1/8 42 11
@80 105 100 20 M10 44 9 14 55 G1/4 46 14
@100 131 124 25 M12 56 11 17,2 69 G1/4 56 16

@[mm] N 12 12 15 K L N P S W
@32 36 32 32 34 10 5,7 48 15 5 5,5
@40 42 42 42 40 10 5,7 55 15 6 6,5
@50 50 50 50 50 13 6,8 65 17 6 75
263 62 62 62 60 13 8,8 80 17 8 6,5
@80 82 82 82 77 17 9 100 17 10 8
@100 103 103 103 94 22 11 124 22 10,5 10

. + Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu!
HAFNER
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@016 - @0:
.
@032 - @040 - @050 - G063 - F080 - G100
@ [mm)] A B D D1 D2 D3 D4 E G H+*** H3 11
216 34 30 8 M4 - *x *x 19 M5 32* 8 -
320 40 36 10 M5 - 5,8 9 22 M5 32* 8 -
@25 445 40 10 M5 - 5,8 9 24,5 G1/8 38,5* 10,5 -
@32 51 46 12 M6 24,5 5,8 9 27 G1/8 39,5* 11,5 36
@40 58 55 12 M6 28 5,8 9 30,5 G1/8 39,5* 11 42
@50 70 65 16 M8 34 6,8 11 7.5 G1/8 39,5* 1,5 50
763 89 80 16 M8 38,5 9 14 46 G1/8 42~ 1 62
@80 105 100 20 M10 44 9 14 55 G1/4 46* 14 82
@100 131 124 25 M12 56 1 17,2 69 G1/4 56~ 16 103
@mm] 12 13 15 16 K L L1 N P S w W+
16 18 12 20 10 6 4.6 3,5 32 1 - 4.5 4.5
320 20 15 25,5 12,7 8 5,7 5,7 38,5 12 - 4.5 4.5
@25 26 15,5 28 14 8 57 57 42 12 - 55 5,5
@?32 32 - 34 - 10 5,7 - 48 15 5 5,5 11
@40 42 - 40 - 10 57 - 55 15 6 6,5 12,5
@50 50 - 50 - 13 6,8 - 65 17 6 7,5 185
763 62 - 60 - 13 8,8 - 80 17 8 6,5 15
@80 82 - 77 - 17 9 - 100 17 10 8 18
@100 103 - 94 - 22 1 - 124 22 10,5 10 20,5

*V pripade 25 mm zdvihu: +6 mm pre @16-@20 | +1 mm pre @25
**Vid na strane 50
HAFNER

+ Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu!
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HAFNER

Vseobecny opis
Priemer piestu
Standardny zdvih

Pracovné médium
Pracovny tlak

Teplota okolia

Pouzity material
Teleso valca
Kryt

Piest

Piestnica
Vodiace puzdro
Tesnenia

R

@8 - @12 - @ 20 - 332 - J50 - P63 mm

4-5-10-15-20-25-30mm
e — | | E—

Jednodinny
L ]

Dvojcinny
stlaceny vzduch

Jednocinny: 2 ... 10 bar
Dvojcinny: 1...10 bar

-20°C ... +80°C

Priteplotach pod 0°C je potrebné pouzivat vhodne pripraveny, suchy
stlaceny vzduch.

nehrdzavejuca ocel AlSI 303

38-012-3 20 mosadz

@32-050-063 eloxovany hlinik

RS ad8-012 nehrdzavejuca ocel AISI 303
@20 hlinik
@32-050-@63 delrin

RD g12-320 hlinik

@32-0350-263 delrin
eloxovany hlinik
ocel+ PTFE
polyuretan, NBR

D 20/ 10

PRIEMER ZDVIH
8 RS RD
12 4 5
20 5 10
32 10 15
50 25 20
63 25
30

VERZIE

S Jednoc¢inny valec

D Dvojc¢inny valec



@
[mm]

a8
@12
12
@ 20
@ 20
@ 20
@32
@32
@32
@50
@50
@63
@63

Zdvih
(mm]

4
4
10
4
10
25
5
10
25
10
25
10
25
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RS

EE

i
Q

TG2

WH ZA+

AF

10

10

10

10
14,5
14,5
10,5
15,5
14,5
14,5

EE
y

TG2
—

Y LB

WH ZA+

© O oo O O

- = @008 - @020 - I -

SW @050 - 063 ZB+

E1 E2 EE KF LB J PL1  SwW TGt TG2 U W  WH ZA+* ZB+*
18 20 M5 M3 3,1 34 55 - 1 - 8 65 1 12 13
20 25 M6 M5 34 33 6 - 13 - 9 9 1 12 13
20 25 M5 M5 34 33 6 - 13 - 9 9 4 16 20
32 37 M5 M5 55 55 5 8 20 - 15 16 1 16 17
32 37 M5 M6 55 55 5 8 20 - 15 16 1 22 23
32 37 M5 M5 55 55 5 8 20 - 15 16 1 28 29
45 55 G1/8 M6 57 53 85 10 32 36 18 24 1 21 22
45 55 G1/8 M6 57 53 85 10 32 36 18 24 1 22 23
45 55 G1/8 M6 57 53 85 10 32 36 18 24 1 325 335
65 70 Gi1/8 M8 68 65 75 18 50 50 25 325 1 20 21

65 70 Gi1/8 M8 68 65 8 13 50 50 25 325 1 325 335
80 85 G1/8 M8 9 9 8 13 62 62 31 40 1 25 26
80 85 G1/8 M8 9 9 8 13 62 62 31 40 2 355 375

+ Prosime, ratajte aj s pridanim diZzky zdvihu! .
HAFNER
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DT

E2

E2

PLA1
5
5

8,5
€
8

- - ’— | -
TG1 i T I
DT "—" J DT
. | P 1/ !
5 199
: N (@
—
= % - | i
_SW a0 Y ”7 :}'/ 7”
— SW o 2050-@063
%) Zdvih
[mm] [mm] AF DT E1 E2 EE KF LB J
@12 5-10-15-20-25-30 - 6 20 25 M5 - 3,4 3,3
@20 5-10-15-20-25-30 10 9 32 37 M5 M5 55 55
@32 5-10-15-20-25-30 15 9,5 45 56 G1/8 M6 57 53
@50 5-10-15-20-25-30 17 11 65 70 G1/8 M8 6,8 6,5
@63 5-10-15-20-25-30 17 14 80 85 G1/8 M8 9 9

. + Prosime, ratajte aj s pridanim dizky zdvihu!
HAFNER

PL2

RD

A B Ve |
i SNCRNC)

AF

~>-—1<7

gi

| \\

] Hlay o

VD

we | A+ N

SW TG1 TG2 U W WH
- 13 - 9 9 1
8 20 - 15 16 9,5
10 32 36 18 24 12,5
13 50 50 25 32,5 17
183 62 062 3t 40 17

ZA+
21
24,5
33
32,5
35,5

/B+
31
34

45,5

49,5

52,5



